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Microtig185 Maquina De Soldadura Tig Ac/Dc Alta Frecuencia Y Electrodo
110/220V Doble Voltaje (Ultraportatil).(1Afo)

CODIGO:
B005

Rango de ajuste 225K
acTic | Balnce AC P%) 10%-90%

Frecuendia de onda cuadrada 20-250Hz

Modo deinicio de arco Lift y alta frecuencia HF

Ho-Load Voltaje

Rango de ajuste
el il 60% @ BOA/23 2V 60% @ 120A/24.8V
) 1000 & SOATAY 1003 on/33 61

[ o 18Kg
Tipo de proteccion 1p215

rols] 6o

20-185A

35%@ 120A/14.8Y 35% @ 185A/17.4
60% @ 95A/13 BV 60% @ 14SA/1S BV
100%@ 70A12.8V  100% @ 110A/14.4V
51254 z
35%@ 120A/14.8Y 35% @ 18SA/17.4Y
60% @ 95A/13 BV 6% @ T4SA/IS BV,
100% @ 7ON 28V 100% @ 110A/4.4Y
104
1-10 sequndos
0.25(fjo)

60-30V
DC:5-105A DC:5-1054
AGI0-1054 AGH0-150A
359%@ 100A/24V. 359% @ 150A126Y

>85%

485X185%330 mm
110V 4500 Watts continuos
220V: 8500 Watts continuios
Clean powér; <596 TH, Mo usar con generacores
‘que nio tengan THD de mas del 5%

¢Donde usarlo?: Automotriz, Doméstica/Taller, Fabricacion
General, Construccion

Balance AC (SP%): 10%-90%

Caracteristicas: El disefio de doble voltaje 110 / 220V, Suelda
toda los metales incluyendo aluminio. Perillas de control del
balance podra producir soldaduras de aluminio de alta calidad

Caracteristicas 3: Controles sencillos para ajuste rapido,
incluso un principiante puede ajustarla rapidamente, Ultraliviana,
portatil y ligera, Antorcha TIG con cable super flexible

Ciclo de Trabajo AC TIG: (1x110V 50/60Hz)=35% @
120A/14.8V ; 60% @ 95A/13.8V ;100% @ 70A/12.8V;(1x220V
50/60Hz)=35% @ 185A/17.4V; 60% @ 145A/15.8V; 100% @
110A/14.4V

Ciclo de trabajo en MMA: (1x110V 50/60Hz)=35% @
100A/24V ; 60% @ 80A/23.2V ; 100% @ 60A/22.4V ;(1x220V
50/60Hz)=35% @ 150A/26V ; 60% @ 120A/24.8V ; 100% @
90A/23.6V

Color: Azul

Control Fuerza del arco: 5A Arco estable a amperajes muy
bajos

#

Advertencia: Observar Pautas de seguridad adicionales
detalladas en al comienzo del manual del equipo.

Cambio de polaridad: DC+ en
E6010,E6011,E6013,E6018,Acero; DC- en E6014

Caracteristicas 2: Hecho con médulos inverter IGBT siemens
que le daran habilidad durante afios de uso con esta maquina,
proteccion inteligente contra variaciones de voltajes y
recalentamiento, Ventilador de refrigeracion con proteccion
termostatica

Certificaciones: CE, IEC60974.1

Ciclo de Trabajo DC TIG: (1x110V 50/60Hz)=35% @
120A/14.8V ; 60% @ 95A/13.8V ;100% @ 70A/12.8V;(1x220V
50/60Hz)=35% @ 185A/17.4V; 60% @ 145A/15.8V; 100% @
110A/14.4V

Caodigo de producto: B005

Compatible: Antorcha con control de amperaje WP26 6mts
codB030,Protector de antorcha 6mts/retardante a las llamas
codB154.01,Tungstenos E3 (no radioactivo),AC/DC inverters (10
pcs)codB154.03 1/16"/B154.04 3/32",Careta de soldar
electronica profesional codBTEC02

Diametro de electrodos: 3/32"; 1/8"; 5/32"
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Dimensiones: 485x185x330 mm
Embalaje de provedor: Caja con foam y cédigo de barras
Frecuencia: 50/60Hz

Garantia: 1 afio

IP: IP21S

Materiales: Carcasa de metal

Observaciones: Acce. Incluidos:Manguera de gas con
conectores rapidos hembra/3 mts, Juego de
consumibles,Boquillas#5/6/7, Adaptador para 110V, Pedal para
control de amperaje, Pinza de soldar 300 Amp/3 mts

Procedencia: Importado

Rango de ajuste DC TIG: 5-125A / 5-185A
Recomendaciones: Generadores recomendados - 110V: 4500
Watts continuos / 220V: 8500 Watts continuos / Clean power:

<5% THD. No usar con generadores que no tengan THD de mas
del 5%

Tipo: Soldadura TIG
Usos: Industrial

Voltaje sin carga AC TIG: 60-80V

INFORMACION ADICIONAL

Eficiencia: >85%
Fase: Monofasico

Frecuencia de onda cuadrada: 20-250Hz

Incluye: Pinza de tierra de 300 Amp/3mts, Switch remoto 7
pines/4mts, Antorcha WP17 con cable super fl-exible/4 mts,
Regulador de gas con conector rapido macho, Manguera de gas
con conectores rapidos hembra/3 mts, Juego de consumibles

Marca: CARBONE
Modelo: MicroTig 185 AC/DC

Peso (Kg): 26.2 Kg

Rango de ajuste AC TIG: 20-125A / 20-185A

Rango de ajuste en MMA (electrodo): DC: 5-125A / 5-185A ;
AC: 20-125A / 20-185A

Se vende por: Unidad

Tipos de electrodos: E6010,E6011,E6013,E6014,E6018,Acero
Voltaje: 110V 220V 50/60 htz

Voltaje sin carga MMA: 60-80V

Microtig185 Maquina De Soldadura Tig Ac/Dc Alta Frecuencia Y Electrodo 110/220V Doble Voltaje (Ultraportatil).(1Afio)
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Voltaje
Rango de ajuste
acTic | Balance AC (5P96)

qurn(la de onda cuadrada

Ciclo de trabajo

Rango de ajuste
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Rango de ajustt
Ciclo de trabajo

| Eficiencia |
Peso

Tipo de proteccién

Generadores recomendados

Especificaciones principales

1x110V 50/60Hz X220V 50/60Hz

60-80V 60-80V
20-125A 20-185A
10%6-90%
20-250Hz

35% @ 120A/14.8Y 35% @ 185A/17.4V
60% @ 95A/13 60% @ 145A/15.8V
100% @ 70AS12.8V 100% @ 110A/14.4V

5-125A 5-185A

35% @ 12047148V 35% @ 185A/17 -W
60% @ 95A/13.8V 60% @ 145A/15.8
1009 @ 70A/12.8V 100% @ 110A14. -W

10A
1-10 segundos
0.2 5 (fijo)
Lift y alta frecuencia HF
60-80V

Dz 5-105A DC: 5-1054
AC: 20-105A AC: 20-150A
35% @ 100A/24V 35% @ 150A/26V.
60% @ BOA/23.2V 60% @ 120A/24.8V
1009 @ 60AS22.4V 100% @ 90A/23.6V

IP215
485x185%330 mm

110V: 4500 Watts continuos
220V: 5500 Watts continues
Clean power: <5%THD, No usar con generadores
que no tengan THD de mas del 5%




