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Panel de control

CODIGO:
B007

Caodigo: BOO7
Garantia: 1 afo

Tipo: Soldadura TIG

FICHA TECNICA

Supertig250Ex Maquina De Soldadura Tig Ac/Dc Alta Frecuencia Y Electrodo
110/220V Doble Voltaje Heavy Duty Uso Industrial.(1Afio)

Especifi
Voltaje Monofasico

s

beris
Fre(‘l‘."(h de pulsaciones
oCHwA

Tiempo de Post iyjo de

| o
Tipo € proteceion
Medidas

5-250A

0-105egundos
0-25 segundos
5~95%
0.1~09
05-25(25~ 250)Hz
s0v

20~120A 20~200A
Iniclo de alto amperaje auto-regulado.
Tiene tecnologla anti-pegado de electrodo
Ajustable en el panel 0~100%
35%
0~10sequndos
0~ 25 segundos
NO

Analogo de perillas
51, hasta 10 segundos seleccionable
Alta frecuencia HF/ LIFT TIG
>83%
21K
1P215
470235435 mm

#  VOLTAJE DUAL
110V-220V so/sonrz

CONTROLADA POR UN
{OPROCESADOI
INTERNO (MCU)

£

e FUNCION DE
:DADURA DE PUNTO.

/= YEON TEMPORIZADOR

w

s SOLDADURA
DE PULSO

n furconss aanaadas

el [STEMED

T CONECTORES

$~ FAPIDOS DE GAS

o 3 INICIO DE ALTA

FRECUENCIA HF

ACyy, TECNOLOGIA
DOBLE INVERTER
DC IGBT AG/DC
ARCO ESTABLE
A AMPERAJES
MY BAi0S

pu—
Em3 GBT TECHNOLOGY.
FULL BRIDGE

ANTORCHAS TiG CON CABLE

SUPER FLEXIBLE

SOLDA TAMBIEN CON

PROTECGION INTELIGENTE
CONTRA V?

VARIAGIONES DE
€ ¥ RECALENTAMIENTO

Caodigo de producto: BO07

Peso (Kg): 41.7 Kg
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Panel de control

YO0 9 (s il P 0]

Voltaje Monofdsic

No-Load Volta)
Rango de ajuste amperaje
ACTIG |Balance AC (5P3%)

Frecuencia de onda cuadrada
Ciclo de trabajo

beTI
Frecuencia de pulsaciones
R;sngn de ajuste

Tiempo de Post flujo de gas
Canales de memaoria
Tipo de panel
Soldadura de punto (spot welding)
Modo de inicio de arco
Eficlencia
Peso

Medidas

aciones principales

1x110V 50/60Hz 1x220V 50/60Hz

80V
5~150A 5~250A
10%:-90%
20-250Hz
60%
5-150A 5-250A
60%
0-10 segundos.
0-25 segundos.
5~95%
0.1~0.9
0.5~25(25~ 250)Hz
80V
20~1204 20~200A

Inicio de alto amperaje auto-requlado.
Tiene tecnologia anti-pegado de electrodo

Ajustable en el panel 0~100%
35%
0 ~10 sequndos
0 ~ 25 sequndos
NO
Analogo de perillas
5i, hasta 10 sequndos seleccionable
Alta frecuencia HF/ LIFT TIG
=83%
28K
IP215
AT0x235%435 mm

¢ VOLTAJE DUAL
110V-220V so/eonrz

'CONTROLADA POR UN
CROPROCESADOR
NTERNO (MCU)

. FUNCION DE
"-:‘:s-_s_ml:mnunh DE PUNTO

§.1= YEON TEMPORIZADOR

COMPATIBLES CON CONTROLES

DE AMPERAJE

S5 HECHO CON
ULOS SIEMIER

SOLDADURA
DE PULSO

Con funivies avantadas

M CONECTORES
®” RAPIDOS DE GAS

5 INICIO DE ALTA
FRECUENCIA HF

CN TECNOLOGIA
DOBLE INVERTER
DC IGBT AC/DC

ARCO ESTABLE

LAY A AMPERAJES

MUY BAJDS

IGBT TECHNOLOGY
FULL BRIDGE

ANTORCHAS TIG CON CABLE

_SUPER FLEXIBLE

SOLDA TAMBIEN CON
- ELECTRODO

Capacidad (11167-5/32°)

PROTECCION INTELIGENTE
CONTRA VARIACIONES DE
VOLTAJE ¥ RECALENTAMIENTO
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